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Vorrichtung und Verfahren zum Aufstechen von Gaskartuschen. 



© In einer Kartuschenkammer (1) sind Gaskartuschen (4) 
kopfstehend an der TQr (2) gelagert. Beim Schiiessen 
der Tur (2) greifen an einer beweglichen Druckpiatte (7) 
angeordnete Mitnehmer (9) unter die bodenseitigen Bor- 
detnahte (20) der Kartuschen (4), urn diese anzuheben. 
Zum Aufstechen werden die Kartuschen (4) mittels der 
Druckpiatte (7) abgesenkt und sodann ruckartig gegen 
ortsfeste Dome (5) niedergedrtickt. Die Betatigung erfolgt 
durch einen Hydraulikzylinder (8) gegen die Kraft einer 
Feder (14). Die Kartuschenkammer (1) ist uber eine mittels 
eines Ventils (15) absperrbare Leitung (16) mit einer Sterili- 
sierkammer (3) verbindbar. Vorrichtung und Verfahren 
gewahrleisten ein gezieltes Eindringen der Dome (5) in die 
Kartuschen (4). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein 
Verfahren zum Aufstechen von Gaskartuschen. 
Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf eine 5 
Aufstechvorrichtung fur Gaskartuschen mit einer 
mlt einer Sterilisierkammer verbindbaren, mit einer 
zu offhenden Tur versehenen Kartuschenkammer 
zur Aufnahme von zumindest einer Gaskartusche, 
mit zumindest einem im Innenraumbereich der Kartu- 10 
schenkammer befestigten Aufstechdorn, mit einer 
im Innenraum der Kartuschenkammer bewegbar ge- 
lagerten Druckplatte zur Bewegung der Kartusche 
in Richtung auf den Aufstechdorn. 

Zum Steriiisieren von temperaturempfindiichen 15 
GOtem in einer Sterilisierkammer wird Gbiicherweise 
Gas verwendet, welches in fest verschiossenen 
Einweg-Gaskartuschen in flQssiger Phase angelie- 
fert wird. Diese Gaskartuschen werden z.B. in eine 
Kartuschenkammer eingebracht, welche nach dem 20 
Einbringen der Gaskartuschen und vor Beginn des 
Sterilisiervorgangs gasdicht geschiossen wird. Die 
im Inneren der Kartuschenkammer befindlichen Kar- 
tuschen mQssen nunmehr zu einem geeigneten Zeit- 
punkt, angepasst an den Betriebsablauf der Sterili- 25 
sierkammer, geoffnet werden, damtt das in ihnen ge- 
haftene Gas in die Sterilisierkammer geleitet werden 
kann. Zu diesem Zweck werden die Kartuschen m'rt- 
tels eines Aufstechdorns gedffnet, welcher die 
Kartuschenwandung durchdringt und mit Hiffe des- 30 
sen ein Ausstromkanal fur das zunachst fIGssige 
Gas gebildet wird. Bei bekannten Vorrichtungen ist 
im Bereich der Kartuschenkammer zumindest ein mit 
der Kartuschenkammer test verbundener Auf- 
stechdorn vorgesehen, gegen welchen die Gaskar- 35 
tusche hinbewegt wird, urn mittels des Aufstech- 
dorns ein Loch in die Kartuschenwandung zu ste- 
chen. Dies erfolgt ubiicherweise dadurch, dass die 
Gaskartusche verschiebbar in der Kartuschenkam- 
mer geiagert ist und dass die zum Durchstechen der 40 
Kartuschenwandung benotigte Kraft mittels einer 
Druckplatte auf die Gaskartusche aufgebracht 
wird. Um einen unerwGnschten Austritt des Gases 
aus der Kartuschenkammer zu verhindem, ist die 
Druckplatte ebenfalls im Innenraum der Kartu- 45 
schenkammer angeordnet, wird jedoch durch einen 
Betatigungsmechanismus von ausserhalb der Kar- 
tuschenkammer in Bewegung gesetzt. Dies erfolgt 
bei bekannten Aufstechvorrichtungen dadurch, 
dass die Druckplatte Gber einen mit einem Motor 50 
verbundenen Exzenter in Richtung auf die Gaskar- 
tusche bewegbar war. 

Diese bekannte Aufstechvorrichtung zeichnet 
sich in vorteilhafter Weise dadurch aus, dass es 
moglich war, bedingt durch die relativ einfache me- 55 
chanische Ausgestaltung, ein hohes Mass an Be- 
triebssicherheit und Wartungsfreiheit zu ermogli- 
chen. Andererserts waren jedoch durch die Ausge- 
staltung des Exzenters und durch die Auslegung 
des inn antreibenden EJektromotors sowohl der Vor- 60 
schubweg der Druckplatte und damtt der Gaskartu- 
sche in Richtung auf den Aufstechdorn ais auch die 
Geschwindigkeit, mit welcher sich die Gaskartusche 
relativ zu dem Aufstechdorn bewegte, fest vorge- 
geben. Unter bestimmten ungGnstigen Betriebsbe- 65 



dingungen, beispielsweise unter Verwendung von 
nicht vorschirftsmassigen Gaskartuschen oder un- 
ter Verwendung eines abgenutzten und/oder stump- 
fen Aufstechdomes konnte es vorkommen, dass 
bei einer Annaherung des Aufstechdomes gegen 
die Wandung der Gaskartusche letztere sich Gber 
einen weiten Bereich zu einer Delfe verformt, bevor 
der eigentliche Aufstechvorgang einsetzte. Diese 
relativ grosse plastische Verformung der Gaskar- 
tuschen hatte zur Folge, dass der noch verbleiben- 
de Bndringweg des Aufstechdorns in den Innen- 
raum der Gaskartusche moglicherweise unzurei- 
chend war, um einen ausreichenden Ausstrdmkanaf 
fOr das in der Gaskartusche enthaltene Gas vorzu- 
sehen. Weiterhin konnte es vorkommen, dass unter 
den obengenannten ungGnstigen Voraussetzungen 
der beim Durchstechen der Gaskartuschenwan- 
dung ausgestanzte Wandungsbereich, welcher in 
Form eines nach innen ragenden, noch in einem 
Restbereich mit der Kartuschenwandung verbunde- 
nen Lappens ausgebildet wird, den durch den Auf- 
stechdorn vorgesehenen Ausstrdmkanal einengte. 
Da andererseits ubiicherweise der Aufstechdorn 
kegelformig ausgebildet ist und in seinem Inneren ei- 
ne axiale Durchgangsbohrung aufweist, welche in 
einer abgeschragten Schnittflache mundet, kann ei- 
ne derartige, durch eine extreme Einbeulung verur- 
sachte, nicht vorschriftsmassige Ausbildung des 
lappenartigen Wandungsbereichs unter gewissen 
Umstanden auch zu einem vdfligen Verschliessen 
der Bohrung des Aufstechdorns fGhren. Ein weite- 
rer, unter den obengenannten ungGnstigen Umstan- 
den auftretender Nachteil kann darfn gegeben sein, 
dass der Aufstechdorn beim Eindringen in die Wan- 
dung der Gaskartusche nicht in vorschriftsmassi- 
ger Weise einen Wandbereich ausstanzt, an- Oder 
ausschneidet, sondem bei einem zu starken Ein- 
dringen die an den Aufstechdorn anliegenden Wan- 
dungsbereiche der Gaskartusche noch we'rter ver- 
formt, wodurch sich eine Klemmwirkung zwischen 
dem Aufstechdorn und der Gaskartusche ergibt 
Diese Klemmwirkung erschwert ein Entnehmen der 
Gaskartusche nach beendeter Sterilisation. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung und ein Verfahren zum Aufstechen 
von Gaskartuschen zu schaffen, welche einfach 
ausgebildet sind, unter niedrigen Kosten hergesteilt 
oder angewandt werden konnen, ein hohes Mass an 
Betriebssicherheit gewahrleisten und die Nachteile 
des Standes der Technik vermeiden. 

Hinsichtlich der Vorrichtung wird die Aufgabe er- 
findungsgemass dadurch gelost, dass die Druck- 
platte mittels eines Hydraulikzyiinders bewegbar 
und mh einem formschiussig mit der Gaskartusche 
in Eingriff bringbaren Mitnehmer versehen ist 

Die Erfindung zeichnet sich durch eine Reihe be- 
merkenswerter Vorteile aus. Da die Druckplatte mit- 
tels eines Hydraulikzyiinders bewegbar ist, ist es 
moglich, die Bewegung der Druckplatte, insbeson- 
dere ihre Bewegungsgeschwindigkert und den Ge- 
samtweg ihrer Bewegung den jeweils vorliegenden 
Gegebenheiten auf besonders einfache Weise an- 
zupassen. Dabei kann insbesondere bei der Dimen- 
sionierung und/oder Einjustierung der Aufstech- 
vorrichtung beruckstchtigt werden, welche Festig- 
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keiten die jeweiligen Wandungen der Gaskartu- 
schen, welche in der speziellen Sterilisieranlage 
verwendet werden sollen, aufweisen. Damit es auch 
mdglich, unterschiedliche Materialien von Gaskar- 
tuschen entsprechend zu berOcksichtigen, welche 
beispielsweise unterschiedliche Festigkeiten, unter- 
schiedliche Streckgrenzen Oder ahnliches aufwei- 
sen. Weiterhin 1st es moglich, mittels des Hydraulik- 
zylinders den Weg, welchen die Druckplatte zum 
Aufstechen der Gaskartusche zurucklegen muss, 
besonders eirtfach den jeweiligen Gegebenheiten 
anzupassen. Dabei ist es insbesondere moglich, ei- 
nen relativ langen Weg vorzusehen, welcher mittels 
eines Exzenters, bedingt durch die Antriebscharak- 
teristiken des zu verwendenden Elektromotors, 
nicht erreichbar ware. Weiterhin ist es moglich, den 
Vorgang der Relativbewegurtg zwischen der Gas- 
kartusche und dem Aufstechdom und damit zwi- 
schen der Druckplatte und dem Aufstechdom so 
auszugestalten, dass beispielsweise erst eine lang- 
same Annaherung und dann ein schnelles Eindrin- 
gen ermaglicht wird. Auch ist es moglich, die zum 
Aufstechen der Gaskartusche erforderliche Kraft 
zuerst iangsam aufzubringen und dann die Gaskar- 
tusche in einer sehr schnellen und heftigen Bewe- 
gung aufzustechen. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemassen 
Aufstechvorrichtung ist darin zu sehen, dass 
durch die Anpassung des Aufstechweges die wirk- 
same Lange des Aufstechdomes in besonders gu- 
ter Weise ausgenutzt werden kann und dass damit 
gewahrieistet ist, dass der Aufstechdom vollstan- 
dig oder zumindest ausreichend weit durch die Wan- 
dung der Gaskartusche hindurchtritt. Weiterhin 
wird verhindert, dass es vor Beginn des Aufstech- 
vorgangs zu einer plastischen Verformung und da- 
mit zur Ausbildung einer Delle von stdrender Gros- 
se in der Wandung der Gaskartusche kommen kann. 

Dadurch, dass die Druckplatte mit einem 
formschlGssig mit der Gaskartusche in Eingriff 
bringbaren Mitnehmer versehen ist, ist es in beson- 
ders vorteilhafter Weise moglich, die Gaskartu- 
sche von dem Aufstechdom zu losen. Dies kann in 
mehrfacher Hinsicht besonders vorteilhaft sein. Es 
ist somit mdglich, bei geschlossener Kartuschen- 
kammer, d.h. noch wahrend des Programmlaufs der 
Sterilisierkammer, die Gaskartusche von dem Auf- 
stechdom zu trennen, beispielsweise urn ein voll- 
standiges Entieeren zu gewahrieisten oder urn die 
Gaskartusche nach Entleerung des in ihr befindli- 
chen Gases besser und intensiver mit Luft durchzu- 
spulen. Auf diese Weise wird ein besonders hohes 
Mass an Betriebssicherheit gewahrieistet, weil be- 
sonders zuveriassig verhindert wird, dass bei an- 
schliessender Entnahme der entleerten Gaskartu- 
schen durch das Bedienungspersonal sich noch ir- 
gendwelche Gasreste in der Gaskartusche 
befinden. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, 
dass durch das Bedienungspersonal keine beson- 
deren Kraftanstrengungen erforderlich sind, urn die 
entleerte Gaskartusche zu entnehmen. Dies ist be- 
sonders dann von Vorteil, wenn die Kartuschen- 
kammern an Stellen der jeweiligen Sterilisieranlage 
angeordnet sind, welche nicht ohne weiteres einen 
sehr leichten Zugriff ermdglichen. 



Eine vorteilhafte Weiterentwickiung der voriie- 
genden Erfindung ist dadurch gegeben, dass ein die 
Druckplatte bei Eingriff mit dem Mitnehmer von der 
Gaskartusche weg vorspannendes elastisches Eie- 
5 ment vorgesehen ist, wobei dieses eiastische Ele- 
ment in vorteilhafter Weise in Form einer Feder 
ausgebiidet ist Auf diese Weise wird gewahrieistet, 
dass, sobald der Hydraulikzylinder keine Druck- 
kraft mehr auf die Druckplatte aufbringt, diese ge- 
10 meinsam mit der Gaskartusche von dem Aufstech- 
dom wegbewegt wird. Eine derartige Ausgestaltung 
beinhaltet somit ein hohes Mass an aktiver Sicher- 
heit, da ohne weitere Programmablaufe und ohne 
ausseres Einwirken eine Trennung der Gaskartu- 
15 sehen von dem Aufstechdom erfolgt 

in vorteilhafter Weise ist die Kolbenstange des 
Hydraulikzylinders mit einem Hebe! in Wirkverbin- 
dung bringbar, der mit einem an der Druckplatte be- 
festigbaren Bolzen in Eingriff ist. Insbesondere 
20 kann dabei der Bereich der Kolbenstange, welcher 
mit dem Hebel in Verblndung, ballig ausgestaltet 
werden. Auf diese Weise wird gewahrieistet, dass 
keine Verklemmungen oder Verkantungen der 
Druckplatte auftreten, welche einen sicheren Auf- 
25 stechvorgang verhindem konnten. 

Es kann sich auch als vorteilhaft erweisen, dass 
die Kolbenstange des Hydraulikzylinders mit einem 
an der Druckplatte befestigten Bolzen in Eingriff 
bringbar ist. Auf diese Weise kann auf die Zwi- 
30 schenschaltung eines Hebelmechanismus verzich- 
tet werden, was sich aus Grunden der Platzerspar- 
nis sowie aus Grunden der Steuerung des Bewe- 
gungsablaufs als vorteilhaft erweisen kann. 
Eine besonders gunstige Ausgestaltungsform ist 
35 dadurch gegeben, dass der Hydraulikzylinder als 
doppelt wirkender Zylinder ausgebiidet ist. Bei die- 
ser Ausgestaltung kann der Hydraulikzylinder so- 
wohl Druck als auch Zug auf die Druckplatte auf- 
bringen, wodurch es mdglich ist, auch eine Bewe- 
40 gung der Gaskartusche von dem Aufstechdom weg 
gezielt zu steuem. 

Es erweist sidi auch als vorteilhafl, dass der 
Mitnehmer haibringkreisformig ausgebiidet ist und 
im wesentlichen einen L-fdrmigen Querschnitt zum 
45 Umgreifen einer Bordelnaht eines * Deckels, z.B. 
des Bodens der Gaskartusche aufweist Auf diese 
Weise ist es moglich, den Oblicherweise nach oben 
weisenden Bereich eines Deckels, z.B. eines Bo- 
dens der in die Kartuschenkammer eingesetzten 
50 Gaskartusche automatisch, d.h. ohne zusatzliche 
Programmschritte und ohne Zutun des Bedienungs- 
personals beim Schliessen der TOr der Kartuschen- 
kammer so zu umgreifen bzw. zu hintergreifen, 
dass eine die Gaskartusche vom Aufstechdom 
55 trennende Zugkraft auf die Bordelnaht des 
Deckels, z.B. des Bodens einwirkt. 

Weiterhin kann es vorteilhaft sein, dass die Gas- 
kartusche an der Innenseite der Tur der Kartu- 
schenkammer gelagert ist, und dass die Druckplatte 
60 im Innenraum der Kartuschenkammer ausgebiidet 
ist Auf diese Weise ist es besonders einfach mdg- 
lich, die Gaskartusche in die geoffnete Kartuschen- 
kammer einzusetzen, wodurch sich beim Schliessen 
der TOr der Kartuschenkammer die Bordelnaht des 
65 Deckels, z.B. des Bodens der Gaskartusche 
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selbsttatig in den Mitnehmer einfuhrt 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaitung kann 
darin liegen, dass ein weiterer Hydraulikzylinder 
zur Betatigung des TQrverschlussmechanismus der 
Kartuschenkammer bzw. zum Verriegeln der TQr 5 
vorgesehen ist. Durch eine elektronische Pro- 
grammablaufsteuerung ist es somit moglich, die TQr 
der Gaskartuschenkammer in sicherer Weise ver- 
riegelt zu halten bzw. ein Verschliessen der geoff- 
neten Tur zu verhindem, wenn Betriebsstorungen 10 
auftreten. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
wird hinsichtlich des Verfahrens zum Aufstechen 
von zumindest einer verschiebbar gelagerten Gas- 
kartusche mrttels eines feststehenden Aufstech- 15 
doms und mrttels einer die Gaskartusche verschie- 
benden, uber einen Hydraulikzylinder betiiigbaren 
Druckplatte dahingehend geiost, dass mittels des 
Hydraulikzylinders die DruckpJatte in Aniage an die 
an dem Aufstechdorn aniiegende Gaskartusche ge- 20 
bracht wird und dass darauf folgend in schnelier 
Vorschubbewegung die Druckplatte zur Verschie- 
bung der Gaskartusche in Richtung auf den Auf- 
stechdorn bewegt wird. Auf diese Weise wird ge- 
wahrleistet, dass bei einer Relativbewegung zwi- 25 
schen der Gaskartusche und dem Aufstechdorn 
keine unerwunschte Verfonmung der Gaskartu- 
schenwandung auftritt, sondern dass vieimehr der 
Aufstechdorn die Gaskartuschenwandung in be- 
triebssicherer Weise durchtrennt AIs besonders 30 
vorteilhaft kann es sich dabei erweisen, dass die 
schnelle Vorschubbewegung ruckartig erfolgt Auf 
diese Weise erfolgt quasi ein Durchschlagen der 
Wandung der Gaskartusche, wodurch eine be- 
sonders saubere Ausbildung der Schnittkante und 35 
ein zuveriassiger Offhungsvorgang gewahrleistet 
sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen beschrieben. Dabei zeigt: 

40 

Fig. 1 eine schematisierte, isometrische Darstel- 
lung einer mit der erfindungsgemassen Aufstech- 
vorrichtung versehenen Kartuschenkammer, 

Rg. 2 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer mit 
einer erfindungsgemassen Aufstechvorrichtung 45 
versehenen Kartuschenkammer, und 

Fig. 3 eine Unteransicht auf eine erfindungsge- 
mass ausgebiidete Druckplatte. 

Rg. 1 zeigt in schematischer Weise eine Kartu- so 
schenkammer 1, welche mit einer Tur 2 versehen ist. 
Ein Innenraum 6 der Kartuschenkammer 1 ist Qber ei- 
ne Leitung 16, welche mit einem Ventil 15 geoffnet 
oder gschlossen werden kann, mit einer Steriiisier- 
kammer 3 verbindbar. An der Innenseite der TOr 2 55 
der Kartuschenkammer 1 sind zwei Gaskartuschen 
4 gelagert, wobei die Kartuschen in senkrechter 
Stellung so angeordnet sind, dass jeweils ein Boden 
19 jeder Gaskartusche 4 nach oben weist. Der Bo- 
den 1 9 ist mrttels einer Bordelnaht 20 mit dem Obrigen 60 
Teil der Gaskartusche verbunden. Die Gaskartu- 
schen sind mittels einer an der Turinnenseite befe- 
stigten Fuhrungsplatte 18 gefuhrt, welche Ausneh- 
mungen aufweist, die in ihrem Durchmesser etwas 
grosser ausgebfldet sind als der Aussendurchmes- 65 



ser der Gaskartuschen 4. Der Unterbereich der 
Gaskartuschen 4 ist in FGhrungen 17 aufgenommen, 
welche an einem Trager 25 befestigt sind, welcher 
wiederum an der Tur 2 fest angeordnet ist. Die Fuh- 
rungen 17 sind bevorzugterweise zy linderartig aus- 
gebildet und weisen in ihrem Bodenbereich jeweils ei- 
nen fest mit dem Trager 25 verbundenen Aufstech- 
dorn 5 auf. Der Aufstechdorn 5 ist im wesentiichen 
zytindrisch oder kegefformig ausgebildet und weist 
bevorzugterweise in seinem Inneren eine axiale 
Bohrung auf, welche bei durchstochener Kartu- 
schenwandung eine Verbindung des Kartuschenin- 
nenraums mit dem Innenraum 6 der Kartuschenkam- 
mer 1 ermoglicht Die an der TQr 2 gelagerten Gas- 
kartuschen 4 sind somit bei dem gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel in vertikaler Richtung beweg- 
bar, wobei sie durch ihr Eigengewicht in Aniage an 
den Aufstechdorn 5 kommen, zum Durchtrennen in- 
ner Wandungen jedoch mit einer bestimmten Kraft 
gegen den jeweiiigen Aufstechdorn 5 bewegt wer- 
den mQssen. 

Die Kartuschenkammer 1 ist weiterhin in ihrem In- 
neren mit einer Druckplatte 7 versehen, welche mit 
einem Bolzen 12 verbunden ist, der gasdicht durch 
die Wandung der Kartuschenkammer 1 hindurch- 
ragt Bei der schematischen Darstellung der Aus- 
fuhrungsbeispiele ist wegen des besseren Ver- 
standnisses der Erfindung darauf verzichtet wor- 
den, die Oblicherweise z.B. in Form eines 
Faitenbalges ausgebiidete gasdichte Abdichtung im 
Bereich des Bolzens 12 darzustellen. Die Druckplat- 
te 7 und der mit ihr beweglich verbundene Bolzen 12 
sind somit relativ zu der Kartuschenkammer 1 be- 
wegbar, wobei die Bewegung im wesentiichen in ver- 
tikaler Richtung erfolgt. Das obenliegende Ende 
des Bolzens 12 beftndet sich in Aniage an einem He- 
bel 11, welcher urn eine Schwenkachse 13 ver- 
schwenkbar ist Die Schwenkachse 13 ist bevorzug- 
terweise horizontal angeordnet. Urn eine verkan- 
tungsfreie Obertragung der auf den Bolzen 12 
aufgebrachten Krafte zu gewahrleisten, ist dieser 
an seinem oberen Ende bevorzugterweise ballig 
ausgestaltet. Weiterhin weist der Bolzen 12 an sei- 
nem oberen Endbereich elnen bevorzugterweise 
scheibenformigen Anschlag 26 auf, welcher mit die- 
sem fest verbunden ist Zwischen dem Anschlag 26 
und der Oberkante der Kartuschenkammer 1 ist in 
dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel eine Feder 14 
vorgesehen, welche den Bolzen 12 nach oben 
vorspannt und somit bei geschlossener Tur 2 dazu 
fOhrt, dass die Kartuschen 4 mittels nachstehend 
noch zu beschreibender Mitnehmer 9 von den Auf- 
stechdornen 5 getrennt werden. Weiterhin ist ein 
Hydraulikzylinder 8 vorgesehen, dessen Kolben- 
stange 1 0 in Einwirkung mit dem Hebel 1 1 bringbar ist, 
urn somit den Bolzen 12 und damit die Druckplatte 7 
in vertikaler Richtung zu verschieben. 

Die Druckplatte 7 weist an ihrer Unterseite einen 
Mitnehmer 9 auf, welcher im wesentiichen kreisring- 
formig ausgebildet ist und, wie in Rg. 1 dargestellt, 
einen im wesentiichen L-formigen Querschnitt auf- 
weist Rg. 3 zeigt eine Unteransicht der Druckplat- 
te 7 und der Mitnehmer 9. Die Mitnehmer 9 sind so 
dimensioniert, dass bei Schliessen der Kartuschen- 
kammertur 2 die Bordeinahte 20 der Boden 19 der 
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Kartuschen 4 in den Freiraum zwischen den jeweili- 
gen Mitnehmer 9 und der Druckplatte 7 einfuhrbar 
sind, so dass bei einer Aufwartsbewegung der 
Druckplatte 7 auch die Gaskartuschen 4 nach oben 
bewegt werden. Bei dem AusfOhrungsbeispiel ge- 
mass Rg. 1 ist ein aus ObersichtlichkeitsgrQnden 
nicht dargestellter Verschlussmechanismus vorge- 
sehen, der beispielsweise in der anhand des Aus- 
fOhrungsbeispiets gemass Rg. 2 beschriebenen 
Weise ausgebildet sein kann. 

Rg. 2 zeigt ein weiteres AusfOhrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung. Die mit dem AusfOhrungs- 
beispiel der Rg. 1 Obereinstimmenden Teile sind mit 
gleichen Bezugsziffern versehen, auf ihre detail- 
lierte Beschreibung wird an dieser Stelle verzich- 
tet, um Wiederhotungen zu vermeiden. Bei dem in 
Fig. 2 gezeigten AusfOhrungsbeispiel ist der mit der 
Druckplatte 7 verbundene Bolzen 12 mit der Kolben- 
stange 10 eines Hydraulikzylinders 8 verbunden. 
Die Verbindung kann starr Oder gelenWg ausgebil- 
det sein, sie muss jedoch so beschaffen sein, dass 
sowohl Zugkrafte als auch Druckkrafte Gbertrag- 
bar sind. Der Hydraulikzylinder 8 ist in Form eines 
doppelt wirkenden Hydraulikzylinders ausgebildet, 
mit dessen Hilfe es moglich ist, die Druckplatte 7 mit- 
tels des Bolzens 12 in gesteuerter Weise in vertika- 
ler Richtung nach oben bzw. nach unten zu ver- 
schieben. 

Weiterhin ist bei dem AusfOhrungsbeispiel von 
Rg. 2 ein weiterer Hydraulikzylinder 21 vorge- 
sehen, welcher zur Betatigung einer TGrverriege- 
lung 22 dient Die TOrverriegelung 22 ist in Eingriff 
mit einem TOrbolzen 23 bringbar, welcher mittels ei- 
nes Handrades 24 verdrehbar ist und welcher an 
der TOr 2 der Kartuschenkammer 1 gelagert ist Mit 
Hilfe des Hydraulikzylinders 21 ist es geziett mog- 
lich, den 6ffnungs- oder Schliessvorgang der TOr 
2 dahingehend zu beeinflussen, dass ein Offnen 
der TOr 2 im Falle einer BetriebsstSrung verhindert 
wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten AusfOh- 
rungsbeispiele beschrankt, vielmehr ist es im Rah- 
men des Erfindungsgedankens moglich, ole Anord- 
nung der Gaskartuschen und/oder der Aufstech- 
dome zu verandern sowie Form und Anordnung 
der Druckplatte 7 zu variieren. Auch ist es maglich, 
eine grossere Anzahl von Gaskartuschen vorzuse- 
hen. Weiterhin ist es moglich, den Mitnehmer an an- 
dere Formen von Gaskartuschen anzupassen, bei- 
spielsweise an Kartuschen, welche mit einer ringfor- 
migen EinschnOrung oder mit einem Ringwulst 
versehen sind. Es ist im Rahmen der Erfindung ent- 
scheidend, dass die Gaskartusche 4 mittels einer 
Druckplatte 7 in Richtung auf einen Aufstechdorn 
bewegbar ist und dass die Gaskartusche in umge- 
kehrter Weise vom Aufstechdorn wegbewegt wer- 
den kann. Weiterhin kdnnen im Rahmen der Erfin- 
dung Lage, Dimensionierung und Ausbildung des 
Hydraulikzylinders in einem weiten Bereich modift- 
ziert werden. Beispielsweise ist es moglich, fur jede 
der Gaskartuschen eine eigene Druckplatte und ei- 
nen eigenen Hydraulikzylinder vorzusehen, um auf 
diese Weise stufenweise, angepasst an den Pro- 
grammablauf der Sterilisiereinrichtung und die Bela- 
dung der Sterilisierkammer mit zu sterilisierendem 



Gut, verschiedene Kartuschen zu verschiedenen 
Zeiten zu offnen. 

Patentanspruche 

5 . . 

1. Aufstechvorrichtung fOr Gaskartuschen mit ei- 
ner mit einer Sterilisierkammer verbindbaren, mit ei- 
ner zu Offnenden TOr versehenen Kartuschenkam- 
mer zur Aufnahme von zumindest einer Gaskartu- 

10 sche, mit zumindest einem im Innenraumbereich der 
Kartuschenkammer befestigten Aufstechdorn, und 
mit einer im Innenraum der Kartuschenkammer be- 
wegbar gelagerten Druckplatte zur Bewegung der 
Kartusche in Richtung auf den Aufstechdorn, da- 

15 durch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (7) mit- 
tels eines Hydraulikzylinders (8) bewegbar und mit 
einem formschlGssig mit der Gaskartusche (4) in 
Eingriff bringbaren Mitnehmer (9) versehen ist 

2. Aufstechvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
20 durch gekennzeichnet, dass ein die Druckplatte (7) 

bei Eingriff mit dem Mitnehmer (9) von der Gaskar- 
tusche (4) weg vorspannendes elastisches Element 
(14) vorgesehen ist. 

3. Aufstechvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
25 durch gekennzeichnet, dass das elastische Element 

in Form einer Feder (14) ausgebildet ist 

4. Aufstechvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kol- 
benstange (10) des Hydraulikzylinders (8) mit einem 

30 Hebel (11) in Wirkverbindung bringbar ist, der mit ei- 
nem an o'er Druckplatte (7) befestigten Bolzen (12) 
in Eingriff bringbar ist 

5. Aufstechvorrichtung nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kol- 

35 benstange (10) des Hydraulikzylinders (8) mit einem 
an der Druckplatte (7) befestigten Bolzen (12) ein 
Eingriff bringbar ist. 

6. Aufstechvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Hy- 

40 draulikzylinder (8) als dqppelt wirkender Zylinder 
ausgebildet ist 

7. Aufstechvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Mit- 
nehmer (9) haibringfdrmig ausgebildet ist und im we- 

45 sentlichen einen L-formigen Querschnitt zum Um- 
greifen einer Bordelnaht (20) eines Deckels (19) der 
Gaskartusche (4) aufweist 

8. Aufstechvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas- 

50 kartusche (4) an der Innenseite der TOr (2) der Kar- 
tuschenkammer (1) gelagert ist 

9. Aufstechvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein weite- 
rer Hydraulikzylinder (21) zur Verriegelung der TOr 

55 (2) vorgesehen ist 

10. Aufstechvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
Gaskartuschen (4) vorgesehen sind. 

11. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach 
60 Anspruch 1 zum Aufstechen von zumindest einer 

verschiebbar gelagerten Gaskartusche mittels ei- 
nes feststehenden Aufstechdoms und mittels einer 
die Gaskartusche verschiebenden, Qber einen Hy- 
draulikzylinder betatigbaren Druckplatte, dadurch 
65 gekennzeichnet dass mittels des Hydraulikzylin- 
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ders (8) die Druckplatte (7) in Anlage an die an dem 
Aufstechdom (5) anliegende Gaskartusche ge- 
bracht wird und dass darauf fofgend in schneller 
Vorschubbewegung die Druckplatte (7) zur Ver- 
schiebung der Gaskartusche (4) in Richtung auf 5 
den Aufstechdom (5) bewegt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die schnelle Vorschubbewe- 
gung ruckartig erfolgt 
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